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Spriuhgerdt SH63 fir den professionellen Obstbau

Bekannt bewahrte Technik mit maximaler Leistung!

Mit dem aktuellen H63 vereinen wir alle Starken der Wanner Sprihgerate Technologie. Mit der eingebauten Fliehkraftkupp-
lung garantieren wir ein schonendes Anlaufen fur Schlepper und Gerat.

Das kraftvolle Radialgebldse sorgt fur eine bestmdgliche Durchdringung der Pflanze bei maximaler Anlagerung und Belags-
dichte. Selbstverstandlich entsprechen die Geblase den Vorschriften der g5%igen Abdrifminderung was eine umweltschonen-
de Ausbringung von Pflanzenschutzmitteln gewahrt.

Durch das spezielle Schaufelrad ist es gelungen, den Kraftbedarf und die Lautstarke noch mehr zu reduzieren.

KRAFTBEDAREF : LAUTSTARKE:

(Messung Hochschule Geisenheim ) (Messung der Marktgemeinschaft Bodensee)

Messung in der 2. Getriebestufe :

Drehzahl 540 U/min = 16 PS Drehzahl 540 U/min = 88 dbA

Drehzahl 460 U/min = 10 PS Drehzahl 460 U/min = 83 dbA
SERIENAUSSTATTUNG:

Rahmen ...............................................................................................................................................................................................................................

Stabile feuerverzinkte Rahmenkonstruktion, Laufachse verstellbar

Behilter:

GFK- Formbehalter mit integriertem Spilbehélter, umschaltbar von

. Spritzen” auf ,,Spilen”, auch bei ganz- bzw. teilgefilltem Behdlter,
Fillstandsanzeigeschlauch, Rihrwerk, 2 Tankéffnungen mit Einfillsieb,
Handwaschbehélter mit Auslaufhahn.

Filterung:

Einfllsieb, Saugfilter mit Abstellautomatik, Druckfilter mit Schnellreinigung,
werkzeuglos bedienbar.

Membranpumpe:

Typ IDS1401 140l bei 50 bar

Armatur:

Elektrische Fernbedienung SC100/E2 mit 2 Teilbreiten, Magnetventilen

und elektrischem Druckregler und Druckanzeige (Manometer)

Einzeldusen mit Tropftop, schwenk- und abstellbar, Diseneinsétze ATR nach Wahl

AUSFUHRUNG-GEBLASE:
- Geringer Kraftautwand und niedriger Gerauschpegel durch Spezialschaufelrad
- Dusen auBerhalb des Luftstroms

- 2-Stufengetriebe mit 0-Stellung, federvorgespannt

- 18 Doppeldisen mit Tropfstop, schwenk- und abstellbar

- Injektor-Diseneinsatze nach Wahl

- Windanpassung

- 18 einstellbare Luftaustritte der oberste hydraulisch Héhenverstellbar

Behdlter Breite Héhe Transport | Hohe Arbeit | Gewicht

Bezeichnung m m m kg

Inhalt |

SH63/1000-140 1000 3,20 1,40 2,30 3,50-3,80 990



Ergebnis Geblaseprifung

Fliigeldrehzahl (Priifdrehzahl): 1900 U/min
Maximal behandelbare Baumhéhe (= Arbeitshéhe): 35m
Strémungsrichtung auf Arbeitshohe: li: 14° re: 13° Hachster Wert < 40° = Querstom; 40" - 65° = Schragstom: > 65° = Axial
Teilbreite (in Fahrtrichtung) links rechts Grenzwerte —
Luftvoluman insgesamt: 26460 m*Th 29336 m’/h
Nutzbares Luftvolumen bis zur Arbeitshéhe: 21321 m'/h 80.6% 22893 m*h 7€% = 2.0 Messpositionen'Messhohe bei = 4.0 m/s Lufgeschwindigkeit = MindestLutv olumen

Schwanbkungen des nutzbaren Luftvolumens

AusreiBer bel der mittleren nutzbaren Luftmenge
Nicht-nutzbares Luftvolumen bis zur Arbeitshihe
Nicht-nutzbares Luftvolumen von 3.5m - 4 m Hohe
Nicht-nutzbares Luftvolumen liber 4 m Hohe
Luftgeschwindighkeiten bis zur Arbeitshéhe
Schwankungen Luftgeschwindigkeit bis zur Arbeitshohe

gesamt

82/104mis

Héchstwert Schwankung: 36.0% VK (VK = Varigianskoefizien(
Max. 30.0 % pro Teilbreile auflerhdb des Toleranzbemiches von + 250 %
Augrund zu niedriger Lutgeschwindigkelt (< 4.0 m/s). Hochstwert 200 %
Hochstwert 15.0 %

Haéchstwert 5.0 %

Durchschritt und M aximum

Haéchstwert Schwankung 350 % VK

Beide Werle bestimmen im Waserflichen das Abdrifrisiko!

gesamt nicht nutzbar gesamt nutzbar Differenz links/rechts nutzbares Luftvolumen

Luftvolumen | 55796 m¥h

Grenzwert < 40.0 % Grenzwert > 60 % Grenzwert 15.0 %
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in Fahrrichtung links 0- 100cm 30 - 400 cm
in Fahrirchiung rechis 20 - 140 cm 30 - 450 cm




ZUSATZAUSSTATTUNG:

Elektrische Fernbedienung mit Druckverstellung am Schaltkasten
- SprayControl SC100/E4 mit 4 Teilbreiten
- SprayControl SC100/E6 mit 6 Teilbreiten

Spritzcomputer (MADE in GERMANY):
- SmartSpray 2TB mit 2 Teilbreiten

- SmartSpray 4TB mit 4 Teilbreiten

- SmartSpray 6TB mit 6 Teilbreiten
Optional mit DurchfluBmesser

Spritzcomputer (MADE in SUDTIROL):
- SprayControl SC100/E2 mit 2 Teilbreiten
- SprayControl SC100/E4 mit 4 Teilbreiten
- SprayControl SC100/E6 mit 6 Teilbreiten
- SprayControl SC100/E8 mit 8 Teilbreiten
Optional mit Software fir den Heim-PC

OPTIONAL KANN GEFEDERT WERDEN

Hans Wanner GmbH
Maschinen- und Fahrzeugbau
Simoniusstrasse 20

D-88239 Wangen im Allgau

Telefon: +49 (0) 7522 / 93 10-0
Fax: +49(0)7522 /221 79
info@wanner-maschinenbau.de

www.wanner-maschinenbau.de




